DATOVY LIST | P Fujikura

100S
Zvaracka so zarovnanim jadier vlakien

VLASTNOSTI

=  Priprava dvoch vlakien suCastne - odizolovanie, rezanie a
umiestnenie do zvaraCky — zabezpecuje plynuly pracovny postup a
urychluje proces zvarania o 20 %.

= Nastavitelna farebna dotykova obrazovka,
automatizované funkcie a nové drziaky vlakien.

prispésobitelné

= Technolégie aktivneho riadenia zvarania a aktivneho riadenia ¢epele.

METODA VYROVNAVANIA VLAKIEN

Aktivne vyrovnanie jadra

KAPACITA BATERIES

Priblizne 300 spojovacich a tepelnych cyklov

POCET SPOJITELNYCH VLAKIEN

Jedno vlékno

ZIVOTNOST BATERIE”

Priblizne 500 nabijacich cyklov

TYP VLAKNA

Jednovidové a viacvidové optické viakno

PRIEMER PLASTA!

80 pym - 150 ym

ROZSAH TEPLOTNYCH HODNOT PRE NABIJANIE
BATERIE

0az40°C

POVRCHOVA UPRAVA PLASTA

Maximalny priemer povlaku 3000 pm

ROZSAH PREVADZKOVYCH TEPLOT BATERIE

-10°Caz50°C

DLZKA REZU PLASTE!

5mm - 16 mm

TEPLOTA SKLADOVANIA BATERIE <1 ROK

-20°Caz20°C

STRATA SPOJA ITU-T G.6522

Priemerne 0,02 dB

TEPLOTA SKLADOVANIA BATERIE <3 MESIACE

-20°Caz40°C

ITU-T G.651 STRATA SPOJA?

Priemer 0,01 dB

TEPLOTA SKLADOVANIA BATERIE <1 MESIAC

-20°Caz50°C

LCD DISPLEJ

4,95-palcovy farebny dotykovy displej TFT

ZVACSENIE DISPLEJA

Priblizne 320x

OSVETLENIE V-DRAZKY

LED lampa

ITU-T G.653 STRATA SPOJA? Priemer 0,04 dB
ITU-T G.654 STRATA SPOJA? Priemer 0,04 dB
ITU-T G.655 STRATA SPOJA? Priemer 0,04 dB
ITU-T G.657 STRATA SPOJA? Priemer 0,02 dB

ROZHRANIE PC

USB C (s napajanim)

CAS SPOJOVANIA V REZIME SM FAST MODE?

Priemerne 7 az 9 sekund

EXTERNE ROZHRANIE LED LAMPY

Konektor USB 2.0 A Priblizne DC5V, 500mA

CAS SPOJOVANIA V REZIME SM AUTO?

Priemerne 11 az 13 sekind

0DIZOLOVACKA

Mini DIN 6-pin DC12V, max. 1A

CAS SPOJOVANIA V AUTOMATICKOM REZIME

Priemerne 14 az 16 sekind

BEZDROTOVE PRIPOJENIE®

Bluetooth® 5.2 LE

TYP OCHRANNEHO OBALU

Tepelne zmrstitelny obal

REZIM SPOJOVANIA ULOZENIE UDAJOV

100 reZimov spojenia

DLZKA OBALU

Max. 66 mm

UL0Z1sko UDAJOV REZIMU TEPLA

30 rezimov zvarania

PRIEMER OBALU

Max. 6 mm pred zmrstenim

UL0ZISKO UDAJOV O VYSLEDKOCH
SPOJOVANIA

20 000 spojeni

60 MM SLIM MODE CAS ZAHRIATIA*

Priemerne 8 az 10 sekind

UL0ZI1sk0 UDAJOV O SPOJOVACICH OBRAZOCH

100 obrazkov

60MM REZIM CAS OHREVU*

Priemerne 13 az 15 sekind

OTVOR PRE SKRUTKU STATIVU

1/4-20UNC

SILOVA SKUSKA TAHU VLAKNA

Priblizne 2,0 N

AUTOMATICKE FUNKCIE

Viyber rezimu spojovania podra analyzy typu
vlakna, kontrola fuzie, otvorenie/zatvorenie
ochrany proti vetru, otvorenie drziaka
vlakien, otvorenie/zatvorenie krytu
ohrieva¢a na zaciatku spojovania,
otvorenie/zatvorenie svorky ohrievaca,
spustenie ohrievaca

SPECIALNE SPOJENIE

Spojenie s utimom

GPS

Zaznam polohy spojky v spojovaci

ZIVOTNOST ELEKTRODYS Priblizne 5 000 spojov

SirkA 155 mm bez vystupku

HLBKA 176 mm bez vystupku

VYSKA 171 mm bez vystupku
HMOTNOST Priblizne 2,8 kg vratane batérie
PREVADZKOVA TEPLOTA -10 a2 50 °C

SKLADOVACIA TEPLOTA -40 az 80 °C

VLHKOST PRI PREVADZKE A SKLADOVANI

0 az 95 % RH bez kondenzacie

PREVADZKOVA NADMORSKA VYSKA

Max. 5000 m

VSTUPNY ADAPTER AC100 az 240 V, 50/60 Hz, max. 1,5A
VYSTUP AC ADAPTERA Priblizne DC 12 V, max. 7 A

VSTUP DC ADAPTERA DC10az15V, max.7A

TYP BATERIE Nabijatelnd litium-iénova

VYSTUP BATERIE Priblizne DC14,4 V, 6 380 mAh
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* Rozsah dizky rozatiepenia v zavislost od typu vidkna 5 mm a2 16 mm: priemer pi&Sta 125 um a priemer povlaku 250 ym 10 mm aZ 16 mm: priemer pésta 125 um a priemer poviaku 400
alebo 900 ym 5 mm a2 10 mm: priemer plgsta 80 um a piemer povlaku 160 um 5 mm a2 16 mm: priemer pésta 150 ym a priemer poviaku 250 pm

* Merané metédou cut-back podla noriem ITU-T a IEC po spajeni identickjch viakien Fujikura. Priemera sirata pri spof sa meni v zavislosti od podmienok prostredia a vlastnosti

viakien.

* Merané pi zbove]teplote. Definicia casu spojenia je od zobrazenia obrazu vidkna na LCD mnitore po zobrazenie odhadovanej sraty. Priemerny Gas spojeria sa meni v zavislost od

podmienok prostredia, ypu viakna a viastnost vidkna.

* Merané prizbove teplote s adaptérom stiedavého pridu. Gas zahrievaniajo definovany od zatialoéného pipnutia po koneéné pipnutie. Priemen cas zahrievania sa men v zavislost od

podmienok prostredia, ypu puzdra a stavu batérie

* Zivotnost elekirdy sa meni v zavisost od podmienok prostredia, ypu viskna a rezimov spojovania.

* Testovacie podmienky [1] Cas spojenia a zahrevania: 1 minitovy cyklus [2) Pouiie nastaveni Uspory energie spojovaca [3] Poutie funkine] batére (4] Pri zbove] teplote Kapacita

batérie sa meni pri testovani za injch podmienok, ako si uvedené vyssie.

" Kapacita balérie sa znii na polovicu po prbizne 500 cykioch vybijania a nabijania. Zivotnost batére sa dale] skracuje pri pouivani mimo rozsahu skiadovacej teploty, rozsahu

prevadzkove] teploty, ak je batéria uplne vybita dlhodobym skladovanim bez nabijania

* Znatka alogé Buetooth® sis regstrované ochranné znamky spoloGnosti Buetooth SIG, ic.

ACTIVE FUSION

ONTROL TECHNOLOGY

ACTIVE BLADE

) MARAGEMENT TECHNOLOGY

info@fibrecomonents.eu




